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The german text is valid for all
informations inside of this document !

Der deutsche Text ist massgebend

contens to others without express authorization is prohibited. Offenders will be held liable for the payment
of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design registration.

The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its

KENDRION GmbH
("Schutzvermerk ISO 16016 beachten"
"protective note acc. to ISO 16016 to be observed")

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind
verboten, soweit nicht ausdruecklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte fuer den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Designeintragung vorbehalten.
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* Werkstoff *Material
Koerzitivfeldstaerke Hc<2,5A/cm Coercitivity field strength Hc<2,5A/cm
mit Waermebehandlung unter Schutzgas with heat treatment in protection gas or vacuum
oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C; Finishing annealing min. 700°C; holding time min.
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis <500°C 1,5hod;
mit 50+/-5K/h danach beliebig Cooling to < 500°C at (50+5)K/h, then arbitrary
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Frei von Schlagstellen und Rissen N - - Size ISO 14405 11SMn30+C 1.0715
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