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/ 011 A Radial run-out measuring point " Werkstoff:
’ 11SMnPb30+C nach DIN EN 10087 Material:
. (Werkstoffnummer nach DIN EN 10277-3: 1.0718) 11SMnPb30+C acc. to Din EN 10087
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_ _ DIN IS0 13715 e A (e Onson =008 MM s 01T 14.359
Frei von Schlagstellen und Rissen 1-0,1 1 [ | colememoebodmseniain | Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART
without battered and cracks ‘F 1 1 _ _ Size 1SO 14405 siehe oben
_ g — — Tolerierung / TOLERATION see above
N _ _ ISO 8015
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