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o  So gekennzeichnete Masse und deren Kontrollmasse werden nur ueber die
    Eckpunkte gemessen. Zusaetzlich zur Masstoleranz ist ein max. konkaves
    Einfallen moeglich.

1) Toleranz nur soweit ausnutzen, dass Kontrollmass eingehalten wird

2) Dichtflaeche!

    Die zulaessig Unebenheit (aus Mass 8,5 resultiert Ebenheit von 0,1)
    darf nur ueber die groessten Laengen auftreten.
    Nicht voellig ausgespritzte Dichtkanten, Scharten, Lunker
    oder andere Beschaedigungen sind nicht zulaessig.

[ ] Mass zum Messpunkt (theorethisch genau)

    Kontrollmass

    unbemasste Rundungen = R0,3
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Geometrische Produktspezifikation
GEOMETRICAL PRODUCT SPECIFICATIONS

Allgemeintoleranz / GENERAL TOLERANCE

Size ISO 14405

-

ISO 8015
Tolerierung / TOLERATION

± 0.1 mm± 0.05 mm

Nennmassbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0.2 ... 0.5 mm


	Blatt1
	Drawing View1
	Drawing View2
	Drawing View3
	Drawing View5
	Drawing View7
	Drawing View8
	Detail View U (10 : 1)
	Detail View T (10 : 1)
	Section View A-A
	Section View B-B
	Drawing View14
	Drawing View15
	Drawing View16
	Drawing View17


