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Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind
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of damages. All rights reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design registration.
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* Werkstoff *Material

Frei von Schlagstellen und Rissen
without battered and cracks

() Pruefmasse

Maschinenfaehigkeit nachgewiesen

Cmk 21,67; 50 Stueck

inspection characteristics
machine capability verified
Cmk 21.67; 50 parts

*Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO - M29x1-6e
*Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0O M29x1-6e
**Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO - M21x0.75-6F
**Attention. Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0O - M21x0.75-6F
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Werkstueckkanten
WORK PIECE EDGES

DIN SO 13715
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BMW GS90010-1/ZNNI S18
(DIN 50979-Fe//ZnNi8/Cn//T0)

@/Beschichtungdicke von 8 bis 16 ym
Coating thickness from 8 to 16 um

Oberflaeche=60.7 cm”
Surface=60.7 sz

Koerzitivfeldstaerke Hc<2,5A/cm

mit Waermebehandlung unter Schutzgas
oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C;
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis <500°C

mit 50+/-5K/h danach beliebig

Coercitivity field strength Hc<2,5A/cm

1,5hod;

with heat treatment in protection gas or vacuum
Finishing annealing min. 700°C; holding time min.

Cooling to < 500°C at (50+5)K/h, then arbitrary
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A2 7x |Adding of the information from the drawing for machining, remove of versions 14.09.21 | RFK/MKY
A1 1x |Adding surface perpendicularity 08.02.21 | RFK/MKY
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