
Werkstueckkanten
WORK PIECE EDGES
DIN ISO 13715
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Pruefmasse
Maschinenfaehigkeit nachgewiesen
Cmk ≥1,67; 50 Stueck 
inspection characteristics
machine capability verified
Cmk ≥1.67; 50 parts
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the technical cleanliness 
according to 
specification C-PE-GL-001-C
class H
no metalic particle bigger than 300 µm are allowed
area= 11.569 cm2

Technische Sauberkeit nach
Spezifikation C-PE-GL-001-C
Groessenklasse H
Ohne Metallpartikel groeßer als 300 µm  
Oberflaeche=11.569 cm2
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(<Rz 3 nach Oberfläche)

Werkstoff:
11SMnPb30+C nach DIN EN 10087
(Werkstoffnummer nach DIN EN 10277-3: 1.0718)
Koerzivfeldstaerke Hc≤ 2,5A/cm
mit Waermebehandlung unter Schutzgas oder Vakuum 
fertiggeglueht min. 700°C;Haltezeit min 1,5h; 
Abkuehlung bis ≤ 500°C mit (50 ± 5) K/h, danach beliebig.

Nickel -PTFE- Dispersion 8±3µm
3µm Nickel Sperrschicht vorsehen 
tempern 8h bei 280°C
Ni- Grundhaerte 750 ±100HV
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(<Rz3 after surface treatment)

pregrinded

+smooth rolled

Mixed hardness 350 ±100HV

Nickel-PTFE-Dispersion 8±3µm
Provide 3µm nickel barrier layer
Tempered 8h at 280°C
Ni- base hardness 750 ±100HV

pregrinded
+smooth rolled

Material:
11SMnPb30+C acc. to Din EN 10087
(Mat.-Nr. acc. to DIN EN 10277-3: 1.0718)
Coercitivity field strength Hc≤2,5A/cm
with heat treatment in protection gas or vacuum
Finishing annealing min. 700°C; holding time min. 1,5hod;
Cooling to ≤ 500°C at (50±5)K/h, then arbitrary

Frei von Schlagstellen und Rissen
without battered and cracks

+glattwalzen <Rz 0.8
Rz 2
vorgeschliffen

 

Rz  16 Rz  4 Rz 63
+glattwalzen <Rz 0.8
Rz 2
vorgeschliffen

Mischhaerte 350 ±100HV
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ARMATURE
Anker

± 0,1 mm± 0,05 mm

Projektionsmethode
PROJECTION

SolidWorksAenderung
REV. DESC.

NameDatumIndex Anz.

CHECK.

DRAWN

Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART

Zeichnungsnummer / DRAWING NO.

Benennung / DESCRIPTION

Ers. f. / REPL.
von / OF

REV.I. NAMEDATEQty.

Gepr.

Bearb.
Name / NAMEDatum / DATE

1 (E)
ISO 128

A3

5:1

1
1

Status / STATUS 

Gewicht
WEIGHT

[g]

Volumen
VOLUME

[cm³]

PASSENGER CAR SYSTEMS

CAD

A Laengenmasse
LENGTH DIMENSION

Radien, Fasen
RADIA, CHAMFERS

Nennmassbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0,2...0,5 mmTeile-Klasse
PART-CLASS

Format / SIZE   
Blatt / PAGE

14.076

Massstab / SCALE

Th
e 

re
pr

od
uc

tio
n,

 d
is

tri
bu

tio
n 

an
d 

ut
iliz

at
io

n 
of

 th
is

 d
oc

um
en

t a
s 

w
el

l a
s 

th
e 

co
m

m
un

ic
at

io
n 

of
 it

s
co

nt
en

s 
to

 o
th

er
s 

w
ith

ou
t e

xp
re

ss
 a

ut
ho

riz
at

io
n 

is
 p

ro
hi

bi
te

d.
 O

ffe
nd

er
s 

w
ill 

be
 h

el
d 

lia
bl

e 
fo

r t
he

pa
ym

en
t o

f d
am

ag
es

. A
ll 

rig
ht

s 
re

se
rv

ed
 in

 th
e 

ev
en

t o
f t

he
 g

ra
nt

 o
f a

 p
at

en
t, 

ut
ilit

y 
m

od
el

 o
r d

es
ig

n.

KE
N

D
R

IO
N

 G
m

bH
 

("S
ch

ut
zv

er
m

er
k 

IS
O

 1
60

16
 b

ea
ch

te
n"

  "
pr

ot
ec

tiv
e 

no
te

 a
cc

. t
o 

IS
O

 1
60

16
 to

 b
e 

ob
se

rv
ed

")

W
ei

te
rg

ab
e 

so
w

ie
 V

er
vi

el
fa

el
tig

un
g 

di
es

es
 D

ok
um

en
ts

, V
er

w
er

tu
ng

 u
nd

 M
itt

ei
lu

ng
 s

ei
ne

s 
In

ha
lts

 s
in

d 
ve

rb
ot

en
, s

ow
ei

t n
ic

ht
 a

us
dr

ue
ck

lic
h 

ge
st

at
te

t. 
Zu

w
id

er
ha

nd
lu

ng
en

 v
er

pf
lic

ht
en

 z
u 

Sc
ha

de
ne

rs
at

z.
 

Al
le

 R
ec

ht
e 

fu
er

 d
en

 F
al

l d
er

 P
at

en
t-,

 G
eb

ra
uc

hs
m

us
te

r- 
od

er
 G

es
ch

m
ac

ks
m

us
te

re
in

tra
gu

ng
 v

or
be

ha
lte

n.

Allgemeintoleranz / GENERAL TOLERANCE

Geometrische Produktspezifikation
GEOMETRICAL PRODUCT SPECIFICATIONS

ISO 2768-mK

Size ISO 14405 E

Werkstueckkanten
WORK PIECE EDGES
ISO 13715
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