
Pruefmasse
Maschinenfaehigkeit nachgewiesen
Cmk ≥1,67; 50 Stueck 
inspection characteristics
machine capability verified
Cmk ≥1.67; 50 parts

Werkstueckkanten
WORK PIECE EDGES
DIN ISO 13715
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ohne Beschichtung
without surface treatment

Ohne oder minimal (ca. 0-2 µm) Beschichtung
Without or with minimal (ca. 0-2 µm) coating

Lieferant Kennzeichnung Bereich
Supplier marking area
Notiz: Zweitlieferant ohne Identifikation
note: second source supplier without marking
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Measuring point - Coating thickness
Messstelle - Beschichtungdicke

balternative 0.5x45° max.
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Lieferantkennzeichnung
Boreform je nach Werkzeug
Supplier marking
Hole shape acc. to the tool
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Werkstoff:
11SMnPb30+C nach DIN EN 10087
(Werkstoffnummer nach DIN EN 10277-3: 1.0718)
Koerzivfeldstaerke Hc≤ 2,5A/cm
mit Waermebehandlung unter Schutzgas oder Vakuum 
fertiggeglueht min. 700°C;Haltezeit min 1,5h; 
Abkuehlung bis ≤ 500°C mit (50 ± 5) K/h, danach beliebig.

)(

*Material
Coercitivity field strength Hc≤2,5A/cm
with heat treatment in protection gas or vacuum
Finishing annealing min. 700°C; holding time 
min. 1,5hod;
Cooling to ≤ 500°C at (50±5)K/h, then arbitrary

* Werkstoff
Koerzitivfeldstaerke Hc≤2,5A/cm
mit Waermebehandlung unter Schutzgas
oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C;
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis ≤500°C
mit 50+/-5K/h danach beliebig

Frei von Schlagstellen und Rissen
without battered and cracks

Coating thickness from 8 to 15 µm

Surface=60.7 cm2

Antikorrosionsschutz VpCI
Anti-corrosion protection VpCI

*Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M29x1-6e
*Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 M29x1-6e
**Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M21x0.75-6F
**Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M21x0.75-6F

VW 137 50 TL244 ofl r 642 

Beschichtungdicke von 8 bis 15 µm

Oberflaeche=60.7 cm2

Beschichtungdicke von 8 bis 15 µm

BMW GS90010-1/ZNNI SI8

Coating thickness from 8 to 15 µm

Coated on rotation rack
Beschichtet auf Rotationsgestell

Informative Gewindetoleranz vor der ZnNi-Beschichtung:
(Kann vom Lieferanten angepasst werden)
Informative thread tolerance before the ZnNi coating:
(Can be adjusted by supplier)

*Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M29x1-6e
*Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 M29x1-6e
**Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M21x0.75-6F
**Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M21x0.75-6F

Rz  10Rz  16
(DIN 50979-Fe//ZnNi8/Cn//T0)

(DIN 50979-Fe//ZnNi8/Cn//T0)
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Geometrische Produktspezifikation
GEOMETRICAL PRODUCT SPECIFICATIONS

Allgemeintoleranz / GENERAL TOLERANCE

Size ISO 14405

ISO 2768-mK

ISO 8015
Tolerierung / TOLERATION

± 0.1 mm± 0.05 mm

Nennmassbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0.2 ... 0.5 mm

Kennzeichnung / Marking # | #

Int
er
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V-
Nr

. -

Definition = "Besondere Merkmale" nach Richtlinie / "Special characteristics" acc. to guideline: A VS RD GL 0001-V1.0
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