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The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the communication of its

KENDRION GmbH
("Schutzvermerk ISO 16016 beachten"
"protective note acc. to ISO 16016 to be observed")

©)0.05 A AA
(35.6) Lieferant Kennzeichnung Bereicr@ 5.5 min.
— - A Supplier marking area B @ ® 0.05 —————
( 23 ) Notiz: Zweitlieferant ohne Identifikation ’ Z
— — —— note: second source supplier without marking
: [ ] Y i L\T I
A 1 — | NN
| 3 I AN
— b NN I
I | 7
N\ N X © o
g : T N
x| ™ " i - - - —— - - - Qo° ’ N Q @ <
&S| © o) | 3V 1 Q o || ol®
| N N | x g SeiRe]
= © S - —— - - ~N Q S|l o
AN Al S — 1|0
Y 1 N
Y T 1A
! 1 Ohne oder minimal (ca. 0-2 um) Beschichtung &
Without or with minimal (ca. 0-2 um) coating V
A —= 4.1 +0.05 | 185101
- _18.85 0,05
Y5:1 11.85 20.05
©| o 0.05| A
1Jo01]A

27 . (6] _ =10 N . 9.6 0.1 _
\/ 0 0.5x30° .
0.5%30°| _ | "0 / ‘s ——= - 7.8 20 -
>§7_ A y
I I N \N&\ I L 3401 Rz 10
; } 3V
% \ \ RO.2
© R0.45 max. > ' o
7 orE) alternative 0.5x45° max. — @ ) < —l 0.3x30
: el 2 NO® 5 1.5x15° |2 ®
8 S g 8 S e L 0 T} o - co
|l € Sl = = S T
IS F o Y S o ~
<t || ©«w N~ 8 H T F T
S SE o ™ 03 max ~ © ) 0 ) ] L0
1l €€ Toli= o } ™ N
wiles <|S - . [| von Bohrer S D =~ 3
all - ®8 © from drill & S S| - -
_/ 1.1 7 ; .
T~y /Rz 10
Y
Y Y )| N |
i AN A
Messstelle - Beschichtungdicke
Measuring point - Coating thickness * \Werkstoff
©)0.05|A -~ 95 . Koerzitivfeldstaerke Hcs2,5A/cm
mit Waermebehandlung unter Schutzgas
oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C;
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis <500°C
mit 50+/-5K/h danach beliebig
B 5 " 1 *Material
. . @ Coercitivity field strength Hcs2,5A/cm
Lieferantkennzeichnung with heat treatment in protection gas or vacuum
Frei von Schiagstellen und Rissen  5oreform je nach Werkzeug Finishing annealing min. 700°C; olding time
without battered and cracks Hole shape acc. to the tool _ D1 max. Cooling to < 500°C at (50+5)K/h, then arbitrary
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Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind
verboten, soweit nicht ausdruecklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte fuer den Fall der Patent-, Gebrauchsmuster- oder Designeintragung vorbehalten.
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