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Messstelle - Beschichtungdicke wl
E 5 Measuring point - Coating thickness ;(X\é?z(t?\}?g dstaerke Hes2 5A/cm ]
mit Waermebehandlung unter Schutzgas

oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C;
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis <500°C
mit 50+/-5K/h danach beliebig

B5:1 (T)Rp02 246 MPa

. R @ *Material
Lieferantkennzeichnung Coercitivity field strength Hes2,5A/cm E
§ N Boreform je nach Werkzeu with heat treatment in protection gas or vacuum
Frei von Schlagstellen und Rissen sﬂ,,p/,.e,m,k.ﬂg 9 Finishing annealing min. 700°C; holding time

Alle Rechte fuer den Fall der Patent-,

Verbcten, soweit nicht

without battered and cracks Holb shape ace.to the tool @1 max. min. 1,5h0d;
Cooling to < 500°C at (50+5)K/h, then arbitrary
. Rp0.2 2 246MPa
Pruefmasse
Maschinenfaehigkeit nachgewiesen
Crmk 21,67; 50 Stueck > —1
(Cinspection characteristics g VW 137 50 TL244 ofl r 642 Kennzeichnung / Marking (__T#)\#/ Definition = "Besondere Merkmale" nach Richtlinie / "Special characteristics" acc. o guideline: A VS RD GL 0001-/1.0
?ﬁf’iﬂ',eé?%%b,')"a‘,y ‘sverlﬁed b - Rz 10 (DIN 5(_)979-F§//ZnNi8/Cp//T 0) Potioremeiode ot Ae— AT N INOWNAL S RAVE( 2. 05 | Vo | e
o z Beschichtungdicke von 8 bis 15 um | is0 12 6 B o 2005 mm | Ranf  eoqmm| ]
Coating thickness from 8 to 15 ym 16 LENTHDIVENSCN | RADIL CHAVFERS 57499
I - - ceonSumetsce fnlltspetalon s | Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART
Antikorrosionsschutz VpCl S - |- Size 1SO 14405 11SMn30+C 1.0715
Anti-corrosion protection VpCl N I = = Tolerierung / TOLERATION
Werkstusckkanten . " === = = 180 8015 F
WORK PIECE EDGES Beschichtet auf Rotationsgestell L _ _ Datum / DATE] Name/NAME | Benennung/ DESCRIPTION
DINISO 13715 Coated on rotation rack f|  8x| C2400094 | 09.08.24| RFK|Bearb. )
’ ' e 2| C2400042 | 08.04.24] RFK| DRawn | 16.02:2022 Farlk Rohr |
*Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M29x1-6e [0 |+02 a1 C2300080 | 28.11.23] RFK| Gerr. ; TUBE
*Attention: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO M29x1-6e . [ 2 o[ x| C2300061 | 11.07.23] RFK| cHeck. | 18922922 | gpecky
**Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//T0 - M21x0.75-6F Oberflaeche=60.7 cm b| x| C2300035 | 24423 | RFK e Zachnungenummer | ORANING N0, Siatus [STATUS Formal IS A2
**Attention. Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Crv//T0 - M21x0.75-6F Surface=60.7 cni’ a] _1x| C2200008 | 30522 | RFk| CAD ENDRION Bat/PAGE 12
) Indox | Arz. | Aenderung | Datum | Name | 4| ~_ | P200018-012000 Design-Freeze 1 or 112
1 2 3 4 5 Revi) ay. | Rev.Desc. | oaTe |nave[  PAGGENGER CARG | G (/REPL Vs SCALE 20 i




