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@ 0.05]A - = mit Waermebehandlung unter Schutzgas
oder Vakuum fertiggeglueht min. 700°C;
Haltezeit min. 1,5h; Abkuehlung bis <500°C
mit 50+/-5K/h danach beliebig
B5: 1 @ Rp0.2 = 246 MPa
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Lieferantkennzeichnung Coercitivity field strength Hes2,5A/cm
: : Boreform je nach Werkzeu with heat treatment in protection gas or vacuum
Frei von Schlagstellen und Rissen 5 77° 1° 9 b1 Finishing annealing min. 700°C; holding time
without battered and cracks Hole shape acc. to the tool — e max. min. 1,5hod:
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griggqeﬁga%%bggl):t: erfed 0 Rz 10 (DIN 50979-Fe//ZnNi8/Cn// TO) Eglgjgg?slgﬁthode CAD Algemeintolerenz | GENERAL TOLERANCE | | Nennmassbereich / NOMINAL SIZE RANGE 0.2...05mm | \\llgltllrﬂ\e;lré V(\BIE\IN(IBCIII]%
o Rz 16 Beschichtungdicke von 8 bis 15 um | 1s0128 JE][@ SaD ISO 2768-mK O O B o e
Coating thickness from 8 to 15 um 1(E) LENGTH DIVENSION ™ ™ I RADI|, CHAMFERS ™ 8.965 | 57.498
- _ _ CEoNometische Dol NS Werkstoff, Ausgangsteil / MATERIAL, INITIAL PART
Antikorrosionsschutz VpCl | - - Size 1SO 14405 11SMn30+C 1.0715
Anti-corrosion protection VpCl I I = - Tolerierung / TOLERATION
Werkstueckkanten : . === = = ISO 8015
WORK PIECE EDGES Beschichtet auf Rotationsgestell g| 5x| C2600007 | 17.02.26| RFK Datum / DATE| Name /NAME | Benennung / DESCRIPTION
DINISO 13715 Coated on rotation rack f|  8x| C2400094 09.08.24 | RFK| Bearb. )
16/02/2022 |Farlik ROhr
. . . e| 2x| C2400042 08.04.24 | RFK| DRAWN
Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO - M29x1-6e |01 |+0.2 dl 1x| C2300090 | 28.11.23| RFK| Gepr ; TUBE
*Attention.: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO M29x1-6e y ) ol x| C2300061 | 11.07.23| RFK| cHEck. | 1670272022 ecky
**Beachten: Vor der Oberflaechenbeschichtung DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO - M21x0.75-6F ‘F Oberflaeche=60.7 cm bl 1x| C2300035 | 24.4.23 | RFK Zeiohnungsnummer / DRAWING NO. Status | STATUS Fomal SZE A2
**Attention.: Before the coating DIN 50979-Fe//ZnNi8//Cn//TO - M21x0.75-6F Surface=60.7 cni- al x| C2200008 | 30522 | RFK ] Bl /PAGE. 1
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